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Vorwort

Die folgende Kurzanleitung ist fur den , Schnelleinstieg am Arbeitsplatz gedacht. Hier werden
nur die wichtigsten Schritte beschrieben.

Diese Kurzanleitung sollte immer am Arbeitsplatz verfligbar sein.

FUR IHRE SICHERHEIT

'0' Diese Kurzanleitung ersetzt in keinem Fall die dem Gerét beiliegende
o g Bedienungsanleitung

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die dem Gerat beiliegende Anleitung durch.
Beachten Sie alle Sicherheitsmallnahmen sowie séamtliche Kapitel dieser
Bedienungsanleitung vor Arbeitsbeginn.

Eine Nichtbeachtung der Sicherheitsmalinahmen kann zu schweren
Korperverletzungen oder bis zum Tod fiihren.

SOYERY ist ein eingetragenes Warenzeichen der Heinz Soyer BolzenschweilRtechnik
GmbH.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres
Inhalts sind nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,
insbesondere flr den Fall der Patenterteilung oder GM-Eintragung.

Wir haben den Inhalt dieser Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen
Hard- und Software geprift. Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen
werden, so dass wir fur die vollstdndige Ubereinstimmung keine Gewahr tbernehmen.

In einigen Details kénnen sich die lllustrationen in dieser Anleitung von |hrem Produkt
unterscheiden. Dies hat jedoch keinen Einfluss auf die Bedienung.

Die Angaben in dieser Druckschrift werden allerdings regelmaRig Uberpruft und
notwendige Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten. Fur
Verbesserungsvorschlage sind wir dankbar.

Erfolgreiches Arbeiten mit lhrem Bolzenschweilgerat BMK-16i winscht lhnen das Team der Heinz Soyer
Bolzenschweifdtechnik GmbH.
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Sonderfunktionen BMK-16i

1. Front- und Ruckansicht des Gerats

R Tl
i [+ ]l+] =)

BMK-167

Frontansicht BMK-16i

1 AUS-Taste (Geréat ausschalten) 7 Luftfunktion ,vor‘  (Option)
2 Signalleuchte (Betriebsanzeige) 8 Luftfunktion ,zuriick" (Option)
3 EIN-Taste (Gerat einschalten) 9 Steuerkabelanschluss
4 LCD-Display 10 Schweil’kabelbuchse
11 Gasanschlussbuchse
5 LED-Anzeigen zur Funktionskontrolle 12 Massekabelstecker
6 Funktionstasten zur Einstellung der 12a Tabelle mit SchweilRparameter fir den
Schweillparameter Schweil3betrieb (Richtwerte)
Ohne Abb.

Steuerkabelbuchse fir SRM
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Sonderfunktionen BMK-16i

13 14 15 16 17 18/19

21 20

Ruckansicht BMK-16i
13 15polige Anschlussbuchse fiir die Ansteuerung des Riittlers (BMK-16i Automatik).
14 9polige Anschlussbuchse zum Ansteuern des Bolzenschweilders

Uber eine CNC-Schnittstelle oder SPS-Steuerung (BMK-16i Automatik).
15 9poliger Anschlussstecker, Schnittstelle RS 232 (ohne Funktion).
16 Warnschild.
17 Typenschild.
18/19 Druckluftanschluss (OPTION)

Dieser Anschluss dient zur Druckluftversorgung des Bolzenschweil3gerats und zum
Anschluss der Druckluftleitungen von der Ruittlersteuerung an den Bolzenschweil3er.
Der maximal zuldssige Anschlussdruck betragt 7bar

20 Netzkabel.

21 Schutzgasanschlussstecker.
Dieser Anschluss dient zur Gasversorgung des Bolzenschweil3gerats tber einen
Druckminderer. Der maximal zulassige Betriebswert betragt 4 bis 5 I/min
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Sonderfunktionen BMK-16i

2. Anleitung zur Schnellinbetriebnahme der Einzelkomponenten

2.1

Inbetriebnahme des Schweil3gerates

GEFAHREN:
Personen mit Herzschrittmacher dirfen die Schweillanlage nicht bedienen und sich nicht in
der Nahe aufhalten.

Beriihren Sie wahrend des Schweilvorgangs niemals Bolzen und Bolzenhalter. Diese
Bauteile kénnen unter Spannung stehen!

Anleitung gelesen? Sicherheitshinweise verstanden?

Beachten Sie die fur den Betrieb der Schweil’anlage geltenden Sicherheitsregeln und
Unfallverhitungsvorschriften.
Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise der Berufsgenossenschaften.

Gerat aufstellen:

Beide Massekabel anstecken und durch Drehen nach rechts
bis zum Anschlag fest anziehen (verriegeln).
Auf festen Sitz der Anschlusskabel achten!

Hinweis:

Die optimale Lésung fur die Aufstellung bietet Ihnen unser
SOYER-Geratewagen GW-1 oder GW-2 (Als Sonderzubehdr
erhaltlich).

Gasversorgung herstellen.

Bei dem Bolzenschweildverfahren SRM empfehlen wir immer
die Verwendung von Schutzgas zur Vermeidung der
Porenbildung und Optimierung der Wulstbildung.

Stellen Sie die Gasdurchflussmenge auf 3 —5 L/min ein.

Argon Mischgas

80% Argon und 20% CO2
82% Argon und 18% CO2
85% Argon und 15% CO2

Schweil’kabel der Bolzenschweilipistole anstecken und durch
Drehen nach rechts fest anziehen.

Steuerkabel der Bolzenschweil3pistole anstecken und durch
Drehen nach rechts fest anziehen.

Gasschlauch und SRM-Steuerkabel anstecken.
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Sonderfunktionen BMK-16i

Bei Bedarf Masseanschluss vorbereiten (Schutzbrille
verwenden).

Die Kontaktflachen fir den Masseanschluss miissen
metallisch blank sein. (Bei Bedarf schleifen Sie die
Oberflachen blank.)

Tipp:
Sie verbessern die Ubergangswiderstande, wenn @

beide Seiten der Gripzange Massekontakt haben.

Idealbedingung Bolzen im Mittelpunkt
der beiden Masseanschliisse.

Massezwingen am Werkstlick anklemmen. Verwenden Sie
immer beide Massezwingen (Blaswirkung!).

Bringen Sie beide Massekabel nur an das zu verschweiltende
Teil an, um Ubergangswiderstande zu vermeiden.

Bei Bedarf Schweilstelle vorbereiten (Schutzbrille
verwenden).
Die Schweildstelle mufd metallisch blank sein. (Schleifen Sie

bei Bedarf die Schweil3stelle blank.)

Netzkabel anstecken.

Achten Sie beim elektrischen Anschluss auf die
richtigen Anschlusswerte entsprechend dem
Typenschild am Bolzenschweil3geréat.

Standardausfiihrung
CEE 32 A (3P + Schutzleiter)
3 x 400 Volt 50/60 Hz

Wichtig: Trage Absicherung, keine Sicherungsautomaten.
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Sonderfunktionen BMK-16i

mEEE S |

Bolzenschweillgerat am Netzschalter einschalten.
Das Bolzenschweil3gerat flhrt einen Selbsttest durch.

Sicherheitshinweise beachten.

®© ®

Parameter entsprechend der Schweillaufgabe wahlen.
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Sonderfunktionen BMK-16i

2.2.

Hinweis zu den Betriebsarten / Parameter

W B

MODE- PG HSTR HSZ VSZ GASV NLZ TL SRM

* I

BETR

1

150 20 40

3 oder 4

F Y
a1

1 oder 2

0

0O 0

soyen

Durch das Drucken der Funktionstaste "Pfeil rechts" oder ,Pfeil links® (3 oder 4) ist die Anwahl der
Parameter moglich. Nur eine blinkende Anzeige ist durch die Funktionstasten (1 oder 2) einstellbar.

Ubersicht der Betriebsarten / Parameter

MODE PG HSTR
BETR 1 150
VSTR 2 160
HUB BIS BIS
GAS 30 1000
v

MESS*

v
ELEKTRODENSCHWEISSEN
WIGSCHWEISSEN

HSZ

3

4

BIS

1000

Erklarung der ,Betriebsarten”:

BETR

Betriebszustand

\AS74

40

60

BIS

1000

GASV

100

BIS

9900

NLZ

100

BIS

9900

TL

BIS

50

SRM

15

BIS

1500

Mit der Betriebsart "BETR" ist der normale Schweil3betrieb mit den eingestellten Schweillparametern

moglich.

VSTR

HUB
Uberprifen.

GAS

Vorstromtest
Die Betriebsart Vorstromtest ermoglicht einen Funktionstest mit den eingestellten Parametern ohne
Zuschaltung des Haupstroms und dient zur Kontrolle der Pistoleneinstellung.

Abhubtest
Mit der Betriebsart ,Hub“, kbnnen Sie die Einstellung des Abhubs der Pistole vornehmen oder

Gastest

Mit der Betriebsart ,GAS® kdnnen Sie Uberprifen, ob das Schutzgas durch die Schutzgasglocke der
Pistole stréomt. Solange Sie den Pistolenschalter driicken, strémt Schutzgas aus der Schutzgasglocke

der Pistole.
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SOYeI‘? Sonderfunktionen BMK-16i

MESS Messwertaufnahme fur Qualitatskontrolle (Option*)

Diese Funktion ist nur fiir Stationare Anlagen vorgesehen, und wird in der Kurzanleitung nicht weiter
beschrieben. Bei Betrieb mit einer Handpistole sollten Sie die Qualitatskontrolle abschalten (Wert "0"
bei Parameter TL einstellen).

* Diese Betriebsart ist nur mit der Option Qualitatskontrolle verfiigbar.
ELEKTRODENSCHWEISSEN Bei Bedarf bitte in der Betriebsanleitung nachlesen.

WIGSCHWEISSEN Bei Bedarf bitte in der Betriebsanleitung nachlesen.

Erklarung der Anzeige ,Parameter”:

* PG Programmspeicher

Die Programmplatze 1 - 30 sind vom Benutzer frei belegbar. Je nach Schweilaufgabe kénnen die
SchweilRparameter ermittelt und als Anwenderprogramm gespeichert werden. Alle Parameter werden
nach Eingabe sofort automatisch abgespeichert.

Belegte Programmplatze kdnnen jederzeit geldscht oder Uberschrieben werden.

* HSTR Hauptstrom in Ampere

 Durch Driicken der Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" kdnnen Sie den Wert flir den
Hauptstrom von 150 - 1000 Ampere in 10 A-Schritten verandern.

e HSZ Hauptstromzeit in Millisekunden

 Durch Driicken der Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" kdnnen Sie den Wert fir die
Hauptstromzeit von 3 - 1000 ms in 1 ms-Schritten verandern.

Hinweis.
Auf der Einstelltabelle an der Geratefrontplatte sind die Parameter fir die wichtigsten
Bolzenabmessungen Ubersichtlich dargestellt.

*\VSZ Vorstromzeit in Millisekunden
* Durch Driicken der Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" konnen Sie den Wert flr die
Vorstromzeit von 40 - 1000 ms in 20 ms-Schritten verandern.

Hinweis.
Eine Vorstomzeit von 40-80ms ist in den meisten Fallen ausreichend (siehe Einstelltabelle).

* GASV Gasvorluftzeit in Millisekunden

Zeit in der das Schutzgasventil vor dem Start der SchweiRung 6ffnet und nach Beendigung des
Schweillens gedffnet bleibt.

* Durch Dricken der Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" kdnnen Sie den Wert fir die
Gasvorluftzeit von 100 - 9900 ms in 100 ms-Schritten verandern (siehe Einstelltabelle).

Hinweis
Bei Schweil3betrieb ohne Schutzgas ist der Wert "0" einzustellen.

*NLZ Nachladezeit in Millisekunden (OPTION)
Die Nachladezeit ist nur in Verbindung mit der Option "Automatik-Betrieb" (Ruttleranschluss) nutzbar.

Hinweis
Bei Schweil3betrieb mit den SchweilRpistolen PH-3N und PH-2L ist der Wert "0" einzustellen.
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Sonderfunktionen BMK-16i soyen

*TL Toleranzbereich der Qualitatskontrolle (Option**)

* Durch Driicken der Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" kénnen Sie den Toleranzbereich
entsprechend Ihren Erfordernissen auf einen Wert zwischen "1 und 50" einstellen. Diese Funktion ist
nur fir Stationare Anlagen vorgesehen, und wird in der Kurzanleitung nicht weiter beschrieben.

Hinweis
Bei Schweil3betrieb mit den SchweilRpistolen PH-3N und PH-2L ist der Wert "0" einzustellen.

** Diese Betriebsart ist nur mit der Option Qualitatskontrolle verfugbar.

* SRM Schweil3en mit Radialsymmetrischem Magnetfeld (SRM)
* Dieses Thema wird im Kap. SRM beschrieben.
Hinweis

Bei Standard-Schweil3betrieb mit den Schweil3pistolen PH-3N, und PH-2L ist der Wert "0"
einzustellen.
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SOYeI‘? Sonderfunktionen BMK-16i

2.3. Bolzenschwei3en im radialsymmetrischen Magnetfeld (SRM)

Fur welche Anwendungen ist SRM geeignet?

Eine unserer jungsten Entwicklung erlaubt auch das Bolzenschweilden mit einem magnetisch
bewegtem Lichtbogen, kurz SRM genant (Schweil3en im radialsymmetrischen Magnetfeld).

Mit diesem Verfahren kénnen Gewindebolzen, Stifte, Innengewindebuchsen u.a. auf metallische
Werkstiicke aus legiertem und unlegiertem Stahl aufgeschweilt werden

Damit ist es erstmals maoglich, Bolzen bis M16 auch auf diinne Bleche aufzuschweiflten. Das
Verhaltnis von Mindestblechdicke zum Bolzendurchmesser betragt dabei 1:10.

Es kénnen auch z.B. problemlos Muttern und Kugeln auf metallische Werkstlicke aufgeschweif3t
werden.

Far kleine Bolzenabmessungen ist SRM nicht geeignet, da die Lichtbogenbewegung erst ab 30ms
Schweilizeit eingeleitet wird

Wie funktioniert SRM?

Bendtigt wird eine Bolzenschweillpistole oder —kopf, ausgerustet mit einer speziellen Vorrichtung zum
SRM Bolzenschweifden.

Durch die Schutzgasglocke mit integrierter Magnetspule wird ein Magnetfeld erzeugt. Je nach
Schweiltaufgabe kann iber den Parameter SRM an der Inverterstromquelle BMK 16i der Strom in
mA, fur die Kraft des Magnetfeldes verandert werden.

Mit dem Ziinden des Lichtbogens wird eine Rotationsbewegung des Lichtbogens durch die integrierte
Magnetspule eingeleitet. Das Magnetfeld ,treibt“ den leicht beweglichen Lichtbogen kurz nach dem
Start in einer Art ,spiralférmigen Umlaufbahn“ um die Bolzenachse.

Dieses fuhrt zu einer vergleichsweise diinnen Schmelzzone und einer gleichmafigen Einbrandtiefe
Uber dem gesamten Querschnitt.

Zur Erzeugung des Magnetfeldes sind spezielle Anforderungen an allen Komponenten gefordert.
Verwenden Sie fur das Bolzenschweillen SRM nur Original SOYER SRM-Bolzenhalter und Zubehér!

Verwenden Sie Schutzgas zur Vermeidung der Porenbildung und Optimierung der Wulstbildung.

Argon Mischgas

80% Argon und 20% CO2
82% Argon und 18% CO2
85% Argon und 15% CO2
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Sonderfunktionen BMK-16i soyen

Grundregeln fir SRM — Bolzenschweil3en

Schweillparameter, Bolzenuberstand, Abhub werden grundsétzlich ahnlich wie beim
Bolzenschweil3en ohne SRM eingestellit.

Zusatzlich ist am BolzenschweilRgerat BMK-16i der Parameter SRM zu verwenden.

W d B

“MODE- PG HSTR HSZ VSZ GASV NLZ

- |
BETR 1 150 20 40 0 0 0
A
- B
1 oder 2 3 oder 4

Uber den Parameter SRM wird der Strom in mA, fir die Kraft des radialen Magnetfeldes verandert.

Parameter SRM
Wert =0 SRM ist nicht aktiv
Wert z.B =300 Strom flir Magnetfeld 300mA

Sie konnen den Wert fir den Magnetstrom (SRM) von 0 — 1500mA (1,5 Ampere) in 15mA-Schritten
verandern.
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Sonderfunktionen BMK-16i

2.4. Grundeinstellung des Bolzenhalters SRM

Verfugbar ist der SRM Bolzenhalter fir M8, @ 9mm, M10, @ 10,8, M12 und M14.

e Der Bolzenhalter SRM wurde fiir die
Bolzenschweilipistole PH-3N entwickelt.

e Unterschiedliche Bolzendurchmesser erfordern
unterschiedliche Bolzenhalter.

Bolzen in den Bolzenhalter stecken.

Der Schweiflibolzen muss an der Anschlagschraube
anschlagen. Anschlagschraube im Bolzenhalter durch Drehen
solange verstellen, bis zwischen der Oberkante des
Bolzenflansches und der Vorderkante des Bolzenhalters das
Mal 3 bis 5mm erreicht ist.

Eintauchtiefe / Bolzenuberstand = 3 mm — 5 mm.
Kontrollieren und wenn nétig korrigieren. Mit Feststellmutter
handfest fixieren.

| Bei einem Bolzeniberstand tber 5mm wird das
) erforderliche Quermagnetfeld seitlich abgelenkt, was zu
einer unkontrollierten SRM Schweilung fihren kann.

Seite - 14



Sonderfunktionen BMK-16i

2.5. Grundeinstellung des Mutternhalters SRM

Verfligbar ist der SRM Mutternhalter fiir Muttern M8, M10 und M12 (Stand: 08.2008)

Der Mutternhalter SRM wurde fir die Bolzenschweil3pistole
PH-3N entwickelt. Der Mutternhalter SRM kann direkt
eingebaut werden.

Mutter in den Mutternhalter stecken.

Der Mutternhalter ist bereits ab Werk auf unsere
Schweillmuttern fest eingestellt.

Weitere Einstellungen sind nicht erforderlich.

1 Zentriereinsatz
2 Schweilimutter
3 Mutternhalter

2.6. Mogliche Materialkombinationen fur Mutternschweil3en mit SRM

Mutter aus A2-50 /Edelstahl Blech aus Edelstahl gut geeignet
Mutter aus A2-50 /Edelstahl Blech aus Stahl gut geeignet
Mutter aus Stahl Blech aus Stahl nicht geeignet

Verzinktes Blech ist generell nicht zu empfehlen. Sie kdnnen jedoch mittels mechanischer,
zerspanender Bearbeitung die Zinkschicht entsprechend dem Durchmesser der Schweilmutter von
Werkstuck abtragen

2.7. Hinweis zum Mutternschweif3en auf ungelochte Bleche

Verwenden Sie unsere Schweillmuttern ohne Zentriereinsatz fiir ungelochte Bleche

Die Bolzenschweilpistole PH-3N wird mit der Schweilimutter ohne weitere Hilfsmittel auf das
Werkstiick aufgesetzt.

Die Positionierung erfolgt ,von Hand®, iber eine ,Schablone” oder einer geeigneten Vorrichtung.
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Sonderfunktionen BMK-16i

2.8. Hinweis zum Mutternschweif3en auf gelochte Bleche

Verwenden Sie unsere SchweilRmuttern mit Zentriereinsatz fur
gelochte Bleche.

Durch unseren Zentriereinsatz wird die Schweilimutter genau
mittig Uber ein Loch aufgeschweil3t.

Tipp

In Verwendung mit einer Schablone oder Vorrichtung, kann
auf den Zentriereinsatz verzichtet werden. Ohne
Zentriereinsatz kdnnen sich jedoch Schweil3spritzer im
Gewinde festbrennen.

Schweillmutter mit Zentriereinsatz.

Wichtig! Der Lochdurchmesser muss entsprechend der
MutterngréRRe vorbereitet werden

Fir ein optimales Schweiltergebnis sind hierbei folgende Lochdurchmesser zu beachten.

M8 Schweildmutter mit Zentriereinsatz @ 9,5 mm (mdglichst gratfreie Stanzlécher)
M10 Schweillmutter mit Zentriereinsatz @ 12mm (moglichst gratfreie Stanzldcher)
M12 Schweillmutter mit Zentriereinsatz @ 14mm (moglichst gratfreie Stanzldcher)
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2.9. Inbetriebnahme der Schweil3pistole PH-3N - SRM

Hinweis: Die Bolzenschweil3pistole PH-3N - SRM ist nur fiir Bolzen von M6 bis M12 und
Schweilimuttern M8, M10 und M12 geeignet!

Tipp:

Die Bolzenschweil3pistole PH-3N-SRM ist standardmafig mit einer SRM - Schutzgasglocke
ausgestattet. Wir empfehlen die Verwendung von Schutzgas zur Vermeidung der Porenbildung und
Optimierung der Wulstbildung.

e

Mutternhalter SRM

Bolzenhalter SRM

Abb. ohne Stativ

Hinweis:

Der Einbau des Bolzenhalters oder Mutternhalters wird durch
verschieben oder Abbau des Stativs mit der Schutzgasglocke
erleichtert.

Losen Sie dazu die vier Innensechskantschrauben.

Wahrend des Einbaus muss die Anlage
ausgeschaltet sein.

Uberwurfmutter mit Steckschliissel oder Gabelschliissel SW
17 l6sen

Bolzenhalter bis zum Anschlag in den Federkolben
einschieben

Abb. ohne Stativ

Uberwurfmutter mit Steckschliissel oder Gabelschliissel SW
17 handfest anziehen
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Korrektur Bolzenlberstand

Schweillbolzen / Mutter bis zum Anschlag in den Bolzenhalter
oder Mutternhalter stecken.

Die vier Innensechskantschrauben mit Inbusschliissel GR: 3
I6sen.

Stativ soweit verschieben, bis der Entsprechende Uberstand
von ca. 1 — 1,5mm erreicht ist.

Innensechskantschrauben wieder fest anziehen.

Kontrolle Bolzenliberstand =1 mm — 1.5mm

Der Bolzen muss 1 -1,5mm Uber der SRM - Schutzgasglocke Uberstehen!

Bolzenschweillgerat am Netzschalter einschalten.

Sicherheitshinweise beachten. @ @

Einstellung / Uberprifung Hubhdhe

Die Hubhohe ist der Abstand, um den sich der Bolzen beim
Schweillvorgang vom Werkstiick abhebt und der zur Ziindung
des Lichtbogens erforderlich ist. Die Hubhdhe soll in etwa
1-2mm betragen.

Hubhéhe Tipp;
Bei dem Bolzenschweilverfahren SRM wird mit einer
kleineren Hubhoéhe oft ein besseres Ergebnis erreicht.

Seite - 18



Sonderfunktionen BMK-16i

Wahlen Sie dazu am BolzenschweiRgerat die Betriebsart
"Abhubtest"

» Schweil3pistole auf das Werkstlick aufsetzen
* Pistolenschalter betétigen. Der Bolzenhalter mit Bolzen hebt
vom Werkstuck ab.

Durch Drehen der Einstellkappe an der Rickseite der
Schweilpistole nach links oder rechts kann die
entsprechende Hubhdhe eingestellt werden.

Durch Drehen nach links wird die Hubhéhe gréRer, durch
Drehen nach rechts kleiner.

Sind die Schweiliparameter entsprechend dem
Bolzendurchmesser eingestellt?

Ist die Gasversorgung hergestellt?

Prifen und bei Bedarf korrigieren.

Pistole richtig aufsetzen, achten Sie auf einen 90° Winkel zum
Werkstuck.

Achten Sie auf die gewahlten Parameter. Lésen Sie den
Schweillvorgang aus. (Ausloseschalter der Pistole betatigen)

Halten Sie wahrend des Schweiltvorgangs die Pistole ruhig
und ziehen Sie die Pistole erst nach Beendigung des
Schweillvorgangs senkrecht vom aufgeschweildten Bolzen ab.
Sie vermeiden damit, dass der Bolzenhalter aufgeweitet und
beschadigt wird.

Sicherheitshinweise beachten!
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2.10. Erweiterte Sonderfunktionen fur BMK-16i

4 B HINWEIS
( | Diese Sonderfunktionen werden bei Bedarf durch unseren Kundendienst eingestellt.
\___/ Verandern Sie hier keine Parameter ohne ausreichende Kenntnisse.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an die fiir Sie zustandige SOYER-

Kundendienststelle oder direkt an die Heinz Soyer Bolzenschweilitechnik GmbH.

Zum Aufrufen dieser Sonderfunktion sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:
Funktionstasten ,Pfeil auf, ,Pfeil ab" " und "Pfeil links" gleichzeitig driicken und gedrickt halten.
* Bolzenschweil’er mit dem Hauptschalter einschalten.

* Funktionstasten losen.

Nachbr.Zeit autom. Nachl. Trg.Verz VSTR
0 ein 0 80

HEE -

* Nachbr: Zeit

KZ.2047.0

Einstellbarer Bereich von 0 (Grundeinstellung) bis zu 500 Millisekunden

Die Nachbrenndauer dient zur Verlangerung des Kurzschlussstroms am Ende des Schwei3vorgangs.
Je nach Schweillaufgabe kann dies zu einer Verbesserung der Schweil3verbindung fiihren.

& Achtung
Eine Verlangerung der Nachbrenndauer flhrt auch zu einer hdheren Belastung der
BolzenschweilRanlage. Z. B. ist dadurch ein schnelleres Uberschreiten der max.
Betriebstemperatur méglich.

e autom. Nachl.

Die Grundfunktion der automatischen Bolzennachladung kann hier deaktiviert werden.
Mogliche Parameter: ,ein“ = Grundeinstellung oder ,aus”

& Wird nach Beendigung des SchweiRvorgangs die Schweillpistole oder der Schweillkopf vom
aufgeschweilten Bolzen abgezogen erfolgt im Automatikbetrieb die Bolzennachladung.
Durch den Parameter ,aus“ wird diese Funktion deaktiviert. Fir die Bolzennachladung muss
dann noch mal die Auslésetaste an der Pistole, Schweil3kopf oder den Kontakt Start der
CNC-Schnittstelle betétigt werden.

*Trg.Verz

Verzogerungszeit fr Trigger (Start SchweilRvorgang)
Einstellbarer Bereich von 0 (Grundeinstellung) bis zu 1000 Millisekunden

* VSTR

Einstellung fir Vorstrom.
Einstellbarer Bereich von 80 (Grundeinstellung) bis zu 150 A
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2.11. Qualitatskontrolle — Betriebsmode ,MESS*

Dieser Betriebsmode ermdglicht, die SOLL-Werte fir ein SchweilRprogramm zu ermitteln und der
Qualitatskontrolle zugrunde zu legen.

e Da fur die Qualitatskontrolle bei Erstinbetriebnahme bzw. bei Anderung der
Schweillparameter, Einstellung der Schweillpistole oder des Schweiltkopfs noch keine SOLL-
Werte vorliegen, sollten Sie die Qualitdtskontrolle vorerst noch abschalten.

Die Qualitatskontrolle ermdglicht, die Reproduzierbarkeit des Schweiflvorgangs zu tiberwachen und
unzulassige Abweichungen anzuzeigen. So kénnen Veranderungen erkannt werden, welche die
Qualitat des Schweilergebnisses beeintrachtigen (z. B. schwergangige Pistolen, mangelhafte
Masseverbindungen, usw.)

Es werden folgende Parameter der Schweillung tGberwacht:
* Schweil}strom
* Schweifdspannung

» Schweil3zeit

Die Qualitatskontrolle setzt voraus, daf3 fir das verwendete Schweildprogramm SOLL-Werte ermittelt
wurden. Dazu sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

Zur Durchfiihrung der Schweilungen ist eine Schutzbrille zu tragen.

@ GESUNDHEITSGEFAHRDUNG
[ )
< Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung.

» Stellen Sie die fur lhre Schweilaufgabe erforderlichen Parameter ein. Die Einstellung der Parameter
ist nur in Betriebsmode "BETR" maoglich.

* Bestlicken Sie die Pistole oder den SchweilRkopf mit einem Bolzen.

* Betriebsmode "MESS" mit den Funktionstasten "Pfeil 1" oder "Pfeil 2" (1 oder 2) einstellen.

MODE-PG BLZ HSTR HSZ VSZ GASV NLZ TL

MESS 1 M4 500 30 40 0 1000 10

HA -

1 oder 2

~ s
PR

KZ.0044_16i.0
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& Fihren Sie mindestens 5 Mel3schweilungen unter gleichen Bedingungen wie in der
Fertigung durch (gleiche Randabstande, Verwendung von Originalteilen, gleiche
Schweilposition).

Bei Verwendung von fremdbezogenen Schweilbolzen Gibernehmen wir keine
Gewahrleistung.

» Setzen Sie die Pistole oder den Schweil3kopf auf das Werkstlck auf.
Die LED "Bolzen auf Werkstiick" leuchtet.

* Betatigen Sie den Ausloseschalter an der Pistole, dem SchweilRkopf oder iber die CNC-
Schnittstelle. Der Bolzen hebt vom Werkstlick ab und eine MeRRschweiRung wird durchgefiihrt.
Fuhren Sie eine Arbeitsprobe durch. Entspricht das Ergebnis lhren Erfordernissen, kdnnen Sie die
ermittelten Parameter mit der Funktionstaste "Pfeil links" (1) als SOLL-Wert abspeichern, andernfalls
mit der Funktionstaste "Pfeil rechts" (2) I6schen.
Beachten Sie dazu die Abfrage am Display.

Speichern Pf. links Verwerfen Pf. rechts

370A 35V 30mS Messung:1
4
1 oder 2

KZ.0045_16i.0

Die ermittelten Beispielwerte im Display in obiger Darstellung haben folgende Bedeutung:

370 A = Schweildstrom

35 V = Schweiflspannung
30 mS = Schweil3zeit
Zahler MeRschweiRungen

Bei Verlassen des Betriebsmodes "MESS" werden die gespeicherten Messergebnisse der 5
durchgefiihrten Schweiflungen gemittelt und als SOLL-Werte in das eingestellte Programm
Ubertragen. Diese Erfassung der SOLL-Werte kann jederzeit wiederholt werden. Die vorhandenen
SOLL-Werte werden dabei tiberschrieben.

Im Betriebsmode "BETR" werden bei jeder Schweillung die gemessenen ISTWerte mit den ermittelten
SOLL-Werten verglichen und die prozentuale Abweichung ermittelt und angezeigt. Eine
Ubereinstimmung von SOLL- und ISTWerten entspricht dabei 100 %. Ist die Abweichung gréfer als
die erlaubte Toleranz, wird der entsprechende Wert im Display blinkend angezeigt und der
Bolzenschweilier fiir weitere Schweillungen gesperrt. Die Entriegelung ist durch Betatigung einer
beliebigen Funktionstaste oder durch die externe Schnittstelle mdglich.
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Abschalten der Qualitatskontrolle

&

Das Abschalten der Qualitatskontrolle ist nur im Betriebsmode "BETR" mdglich.

+ Stellen Sie mit den Funktionstasten "Pfeil links" (1) oder "Pfeil rechts" (2) den Toleranzbereich "TL"
ein.

+ Stellen Sie mit der Funktionstaste "Pfeil ab" (3) den Toleranzbereich "TL" auf "0" ein.

MODE PG BLZ HSTR HSZ VSZ GASV NLZ-TL:
BETR 1 M4 500 30 40 0 1000 O

CHED

In dieser Einstellung sollten Sie folgende Tatigkeiten ausflihren:

KZ.0046_16i.X

* Einstellung der Schweil3pistole oder des Schweil3kopfs.

* Durchfihrung von ersten Versuchschweiflungen.

Lesen Sie dazu auch die Bedienungsanleitungen der Schweil3pistolen und der Schweil3kdpfe.
Entsprechen die Ergebnisse der SchweilRungen nach Durchfiihrung der Arbeitsproben lhren
Erfordernissen, konnen Sie die ermittelten Parameter als SOLL-Werte abspeichern und die
Qualitatskontrolle einschalten.

Einschalten der Qualitatskontrolle

» Stellen Sie den Toleranzbereich "TL" auf einen Wert zwischen "1 und 50" entsprechend einer

zuldssigen Toleranz zwischen 1 % und 50 %.
Ein sinnvoller Toleranzwert liegt bei 10 %.
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3. SchweilRparameter

HINWEIS

@ Die eingestellten Schwei3parameter beeinflussen die Reproduzierbarkeit und Gute der

| SchweilRergebnisse in hohem Mafe. Die Parameter sind von der Bolzengréfie und der

7 Materialeigenschaft abhangig. Bei den in den Tabellen angegebenen Werten handelt es

sich um Richtwerte, die ausschlieRlich fiir die von der Firma Heinz Soyer
Bolzenschweil3technik GmbH gelieferten Bolzen gelten. Sie kdnnen je nach
Werkstuckart, Werkstuickdicke, Beschaffenheit der Werkstlickoberflache und den
Umweltbedingungen (zum Beispiel tiefe AuRentemperaturen) variieren. Auch die
Einstellung der Schweilpistole beeinflusst die Schweillparameter

Wir empfehlen die Verwendung von Schutzgas zur Optimierung der Schweil3ergebnisse.
Die beste Schweilverbindung erreichen Sie mit einem Mischgas aus Argon und CO2.

HINWEIS
@ Als Schutzgas kénnen Sie folgende Gemischvarianten verwenden:
| 80% Argon und 20% CO2
Y 82% Argon und 18% CO2
85% Argon und 15% CO2
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Tabelle SRM fir BMK-16i und PH-3N SRM und Schwei3bolzen

SOYEE

Einstellungen: Pistole BMK-16i Untermenu Gas
Bolz. |Bolz. Blech | Blech Eint- | Ab- Pist. HSTR | HSZ | VSZ | GASV | SRM | Nachbr. | VSTR Gas- | Gas-
Starke | Werks. tiefe hub | abfallz. zeit zufi- | Art
Abme. |Werks. mm mm mm ms A ms | ms ms mA ms A I/min
M8 Stahl |1,5-2,0 | Stahl | Flansch 9,8 Ar+18%C0O2
M10 Stahl |1,5-2,0 | Stahl | Flansch Ar+18%C0O2
M12 Stahl | 1,5-2,0 | Stahl | Flansch 700 | 170 | 60 | 1300 270 125 100 8
M8 A2-50 | 15-20 | A2-50 | Flansch
M10 A2-50 |15-20| A2-50 | Flansch
M12 A2-50 |1,5-2,0| A2-50 | Flansch 12,1 830 135 | 80 1300 705 125 10 8
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Tabelle SRM fur BMK-16i und PH-3N SRM und SchweiBmuttern

Sonderfunktionen BMK-16i

Einstellungen: Pistole BMK-16i Untermenii Gas
Mutter. | Mutter. | Blech | Blech Eint- |Ab- Pist. HSTR | HSZ | VSZ | GASV | SRM | Nachbr. | VSTR Gas- |Gas-
Starke | Werks. tiefe hub |abfallz. zeit zufu- | Art

Abme. |Werks. mm mm mm ms A ms | ms ms mA ms A I/min
1 M8 A2-50 |1,5-2,0| A2-50 1,5 1,7 |11,6-11,9| 260 | 320 | 60 | 2000 780 - - 5 Ar+18%C0O2
1 M10 | A2-50 |1,5-2,0| A2-50 15 11,2-11,7| 300 | 330 | 60 | 2000 | 1110 - - 5 Ar+18%C02
1 M12 | A2-50 |1,5-2,0| A2-50 1-1,5 11,3-12,4| 300 | 560 | 60 | 2000 | 1200 - - 5
2 M8 A2-50 |1,5-2,0| A2-50 1,5 10,2-11,5| 350 340 | 60 1900 900 - - 5 Ar+18%C0O2
2 M10 A2-50 |1,5-2,0| A2-50 1,5 14,2-14,7| 390 460 | 60 2000 1110 - - 5 Ar+18%C0O2
2 M12 | A2-50 |1,5-2,0| A2-50 0,9 11,3-12,4| 480 | 550 | 60 | 2000 900 - - 5 Ar+18%C0O2

1 = Gelochte Bleche 2 = Ungelochte Bleche
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4. Wichtige Ersatz- und Verschleil3teile

Hier finden Sie eine Ubersicht der wichtigsten VerschleiRteile, aufgeteilt nach verwendeter
Schweilpistole.

4.1. Verschleif3teile fiir PH-3N - SRM

Eine komplette Ersatzteilliste ist den entsprechenden Unterlagen zu entnehmen.

Pos. Gewicht in
Abbildung Nr. Artikel Nr. Menge Bezeichnung kg
Illustration Ref. Order code Quantity Designation Weight in
no. kg
Spule, kompl. Ohne
Einsatz
1 F05304/FA 1 Coil complete 0,254

without insert

Schutzgasrohr

F05141 1 Shielding gas tube 0,096
2
F05140 1 Gas forming ring 0,022
Stativgrundplatte
3 F05142 1 Support base plate 0,058
SRM

Stativstange
6 F01719 2 Support leg, 0,06
170 mm

Kabel mit BNC
Diodenstecker

22a E03987 10m Cable with BNC 0,25
diode connector

22b E01941 1 Diodenstecker 0,024
Diode connector
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Drucktaster 1-pol.
23 E02103 1 Push-button 0,0015
1-pole
25 M1276 1 Verschraubung 0,01
Screw connection
Pistolen-
28a F04873/FA kabel, SKM 25 1,26
5m kompl.
Gun SK
28b FO1026/FA cable 1,2
' 50-70
complete
Steuerkabel komplett
30 FO3080/FA-E 1 Control cable, 0,1505
complete
33 F01375 1 Uberwurfmutter 0,006
Sleeve nut
34 F02857 1 Faltenbalg 0,001
Bellows
35 F03886 1 Faltenbalg—aufr)ahme 0,01
Bellows retainer
Massestecker
- E01963 1 Earth connector 0,036
SKM 25
Massestecker
- E01965 1 Earth connector 0,096
SKM 50-70
Aderendhilse
35 mm?2
- E01023 2 Wire end ferrule 0,0009
35 mm?2
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soyen

Gewicht
Abbildung Artikel Nr. Menge Bezeichnung in kg
lllustration Order code Quantity Designation Weight
in kg
F05215 1 M8 0,07
F05217 1 M10 0,07
F05219 1 M12 0,07
F05353 1 M14 0,07
Bolzenhalter fir SRM
Stud holder for SRM F05216 1 @ 9mm 0,07
F05218 1 @ 10,8 mm 0,07
F05237/FA 1 M8 0,061
FO05238/FA 1 M10 0,072
Mutternhalter komplett FO5239/FA 1 M12 0,085
Nut holder
Adapter fir M8-12
Mutternhalter
F05240/FA 1 Adapter for M8-12 0,031
nut holder
F05201 1 M8 0,05
F05202 1 M10 0,052
Mutternhalterbuchse
Nut holder bushing F05203 1 M12 0,06

Seite: - 29




SOYeI‘? Sonderfunktionen BMK-16i

5. Hilfreiche Tipps fir die Praxis

Um moglichst materialschonend und effektiv mit dem Bolzenschweiler BMK-16i und der
Schweilipistole zu arbeiten, empfehlen unsere Experten aus dem Hause Heinz Soyer
Bolzenschweilttechnik GmbH folgende hilfreiche Tipps, welche sich in der Praxis bewahrt haben:

Auf metallisch blanke Flachen achten (kein Zunder, Farbe, Rost oder Ol)

Fester Masseanschlul® an allen Kontaktstellen (immer beide Massekabel verwenden)

Auf feste Werkstiickauflage achten

Anreil3strich oder Schablone verwenden, Zindspitze / Kegelspitze schonen

Verwendung von hochwertigen SOYER-Schweifl3bolzen nach DIN EN ISO 13918

Auf kurze Schweil3kabel achten

Gehodrschutz und Schutzbrille tragen

Schweillidampfe absaugen

Nachdem ein Bolzen aufgeschweilt wurde, die Pistole gerade (im 90° Winkel zum

Werkstuick) abziehen

e Uberpriifen Sie die Spannkraft des Bolzenhalters. Die SchweiRbolzen miissen fest im
Bolzenhalter sitzen. Bei zu lockerer Spannkraft besteht Schmorgefahr wahrend des
Schweillvorgangs. Die Bolzenhalter sind bei Bedarf zu ersetzen.

o Alle Bauteile sind perfekt aufeinander abgestimmt. So wirden z.B. kiirzere PistolenflilRe oder
ein kiirzeres Stitzrohr zu negativen Ergebnissen fihren. Tauschen Sie daher die
entsprechenden Verschleillteile rechtzeitig aus.

e VERWENDEN SIE NUR ORIGINAL SOYER-ERSATZTEILE

Bei Fragen, Anmerkungen oder im Servicefall wenden Sie sich bitte an die fir Sie zustandige
Servicestelle oder an nachfolgende Adresse.

HEINZ SOYER BOLZENSCHWEIRTECHNIK GMBH
Inninger StralRe 14

82237 Worthsee-Etterschlag

Deutschland

Telefon +49 8153-885-0 Telefax +49 8153-8030
info@soyer.de www.soyer.de

Wir helfen Ihnen gerne weiter.
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Mit Sicherheit die
bessere Verbindung!

Heinz Soyer
Bolzenschweil3technik GmbH
Etterschlag

Inninger Stralle 14

D-82237 Worthsee - Germany
Tel.: ++49-(0) 81 53/ 8 85-0
Fax: ++49-(0) 81 53/80 30

Internet: www.soyer.de

E-Mail: info@soyer.de

Zertifizierter
SchweilRfachbetrieb
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